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Relatorio Descritivo da Patente de Invencao para "ABSOR- 
VENTE INTIMO, NUCLEO ABSORVENTE E METODO DE FABRICACAO 
DE NUCLEO ABSORVENTE". 

Fundamentos da Invencao 

A presente invencao refere-se a urn absorvente intimo, particu- 
larmente a um absorvente intimo feminino ultra-fino. 

Os absorventes intimos ultra-finos sao geralmente descartaveis 
e utilizados para recolher e conter exsudados vaginais, especialmente se- 
crecoes intermenstruais, sangue menstrual e tambem urina nos casos de 
incontinencia. Tais absorventes dispensam o uso de grossas camadas de 
material absorvente, como ocorre nos absorventes comuns, podendo por- 
tanto serem utilizados com maior conforto em razao da sua espessura dimi- 
nuta. 

Descricao do Estado da Tecnica 

Os absorventes ultra-finos conhecidos da tecnica sao constituf- 
dos de um corpo feito de material absorvente, com formato substancial- 
mente planar e alongado, envolto por uma camada superior permeavel 
adaptada para entrar em contato com o corpo da usuaria, e por uma cama- 
da inferior impermeavel cooperante com a sua calcinha: 

A camada superior permeavel e adaptada para entrar em con- 
tato com a regiao pelvica da usuaria, e por isso e feita de material tao com- 
placente e nao irritante quanto possivel. De acordo com o atual estado da 
tecnica, essa camada pode ser um filme plastico perfurado, uma espuma 
porosa ou reticulada, uma folha de material tecido ou nao-tecido com fibras 
naturais (fibras de madeira ou algodao), artificials (poliester ou polipropile- 
no), ou ainda de uma combinacao de fibras sinteticas ou naturais. A dita 
camada superior pode ser de material hidrofobico a fim de apresentar uma 
tendencia a permanecer seca. 

A mencionada camada inferior impermeavel, de outro lado, tern 
por funcao impedir que o fluido absorvido e retido no corpo absorvente pas- 
se para a roupa ou pele da usuaria, sendo opcionalmente fabricada a partir 
de uma folha de polietileno. A dita camada inferior pode ser permeavel a 
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vapores, e neste caso e provida de pequenos poros ou e feita de urn mate- 
rial nao-tecido impermeavel a liquidos. 

O corpo feito de material absorvente basicamente compreende 
dois elementos: uma camada de transferencia e urn nucleo absorvente. O 
dito nucleo absorvente por sua vez e constitufdo de uma folha de absorcao 
envolvendo o material superabsorvente. 

Atualmente, o material usado na fabricacao da folha de absor- 
cao e o papel conhecido como "air laid". Este tipo de papel e fabricado a 
partir de celulose e apresenta estrutura em fibras nao orientadas, provendo 
dessa maneira uma boa capacidade de distribuicao de liquidos. Ainda sao 
utilizados alguns tipos de nao-tecido em substituicao ao papel "air laid". 

O material superabsorvente e conhecido da tecnica e normal- 
mente tern apresentacao em po, na forma de granulos higroscopicos. Tais 
granulos sao colados .a dita folha de absorcao e tern a funcao de absorver e 
reter o liquido dentro do nucleo absorvente do absorvente intimo: 

O material usado para fabricacao da folha de absorcao do nu- 
cleo absorvente e particularmente importante para que o absorvente tenha 
boa eficiencia, uma vez que esta folha deve ser capaz de absorver, distribuir 
e transferir o l.'quido para o material superabsorvente de maneira uniforme. 

Urn material conhecido da tecnica que apresenta caractensticas 
similares aquelas reveladas acima e descrito no documento EP0146190. Tal 
material tern multiplas camadas absorventes que envolvem urn superabsor- 
vente, formando uma estrutura que passa por urn processo de embossa- 
mento e e capaz de integrar absorventes intimos. 

Urn dos problemas encontrados na fabricacao de absorventes 
intimos ultra-finos e que o papel tipo "air laid" tern alto custo, elevando o 
valor final do respectivo absorvente. 
Obietivos da Invencao 

Urn dos objetivos da presente invencao e prover urn absorvente 
intimo ultra-fino no qual e utilizado papel do tipo "wet laid" na fabricacao de 
urn nucleo absorvente, substituindo o papel "air laid" atualmente em uso na 
fabricacao do dito nucleo absorvente. Tal objetivo e alcancado atraves de 
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um absorvente intimo compreendendo uma camada superior permeavel a 
liquidos, uma camada inferior impermeavel a liquidos, uma camada de 
transferencia e um nucleo absorvente que por sua vez inclui uma folha de 
absor?ao e material superabsorvente aderido a uma superficie interna da 
5 folha, a dita folha tendo as laterais longitudinals dobradas sobre a sua su- 
perficie interna e sendo fabricada em papel tipo "wet laid". 

Um outro objetivo da presente e fabricar um nucleo absorvente 
utilizando-se papel do tipo "wet laid" em substituigao ao papel "air laid". Tal 
objetivo e alcangado atraves de um nucleo absorvente, particularmente um 
10 nucleo absorvente para um absorvente intimo, compreendendo uma folha 
de absorgao e material superabsorvente, o material superabsorvente aderi- 
do a uma superficie interna da folha, a dita folha tendo as laterais longitudi- 
nals dobradas sobre a sua superficie interna e sendo fabricada em papel 
tipo "wet laid" 

15 Ainda, um outro objetivo da presente invengao e prover um me- 

todo de fabrica?ao de um nucleo absorvente, possibilitando o uso de papel 
do tipo "wet laid" em substitui^ao ao papel tipo. "air laid" normalmente usado 
na fabricagao do dito nucleo absorvente. Tal objetivo e alcan^ado atraves 
de um metodo de fabrica?ao de nucleo absorvente, particularmente um nu- 

20 cleo absorvente para um absorvente intimo, o absorvente compreendendo 
uma camada superior permeavel a liquidos e uma camada inferior imperme- 
avel a liquidos, o metodo compreendendo etapa de jateamento de material 
adesivo sobre uma folha de papel do tipo "wet laid", a folha sendo adequada 
para fabricagao de um nucleo absorvente, e etapas de aplicagao de material 

25 superabsorvente sobre o material adesivo, dobramento da folha de papel 
formando o dito nucleo absorvente e embossamento/perfura^ao do nucleo 
absorvente. 

Descricao Resumida dos Desenhos 

A presente invengao sera a seguir descrita em maiores deta- 
30 Ihes, com referenda aos desenhos em anexo, que representam uma alter- 
nativa nao-limitativa de realizagao, nos quais: 

A figura 1 representa uma vista em perspectiva da face superior 
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do absorvente intimo de acordo com a presente invengao; 

A figura 2 representa uma vista em corte do absorvente ilustrado 

na figura 1 ; 

A figura 3 representa uma vista em perspectiva de uma face in- 
5 ferior do nucleo absorvente de acordo com a presente inven^ao; 

A figura 4 representa uma vista esquematica do tipo do embos- 
samento usado na fabricagao do nucleo absorvente ilustrado na figura 3; 

A figura 5 e uma ampliagao de uma foto da superficie da folha 
de absorgao de acordo com a presente invenpao; e 
10 A figura 6 e uma ampliagao maior da foto ilustrada na figura 5. 

Descricao Detalhada das Figuras 

Conforme ja conhecido da tecnica, um absorvente intimo 1 com- 
preende um corpo de material absorvente 5 de formato substancialmente 
planar, envolto por uma camada superior permeavel a liquidos 2, adequada 
15 para entrar em contato intimo com a regiao pelvica da usuaria e por uma 
camada inferior impermeavel 3, cooperavel com a calcinha (nao mostrada). 

Ainda podem ser previstas asas laterais flexiveis 4 que se es- 
tendem lateralmente como prolongamento das camadas superior 2 e inferior 
3, ou de apenas uma delas, ou ainda separadas destas camadas, porem 
20 associadas ao absorvente 1 . Cada uma das faces inferiores dessas asas 4 
pode ainda possuir uma regiao de adesivo (nao mostrada), permitindo sua 
fixagao na porgao entre-pernas da calcinha da usuaria. Uma outra regiao de 
adesivo (tambem nao mostrada) pode ser prevista em uma por?ao central 
longitudinal da camada inferior 3 do absorvente 1. 
25 Conforme ilustrado na figura 2, o corpo absorvente 5 (delimitado 

pela area tracejada) constitui-se de uma camada de transferencia 7 adja- 
cente a um nucleo absorvente 8, que por sua vez e constitufdo de uma folha 
de absorgao 9 tendo sua superficie interna coberta com material superab- 
sorvente 1 0. 

30 De acordo com a presente inven?ao, a folha de absorgao 9 do 

nucleo absorvente 8 devera ser fabricada em papel tipo "wet laid", substitu- 
indo o papel "air laid" que vem sendo utilizado atualmente. 



TNSTITUTO 



Rio de Janeiro, 17 de Maio de 2001 



GLORixtelNACOST/ 
Tecnico lff?Mat449119 
DIRPA/NUCAD. 



Conforme conhecido da tecnica, o papel "wet laid" ou "water 
laid", ou ainda papel "tissue", e fabricado por aglutinagao de celulose sobre 
uma tela permeavel, provendo assim uma camada de papel que sera pren- \ 
sada obtendo um papel fino e absorvente. 
5 Porem, a simples troca de papel "air laid", que e usado atual- 

mente na fabrica?ao da folha de absor£ao 9, pelo papel tipo "wet laid" nao e 
possivel, ja que o papel "wet laid" apresenta uma serie de problemas tecni- 
cos que sao solucionados de acordo com a presente invengao. 

Um problema encontrado no papel tipo "wet laid" quando usado 
10 na fabricagao da folha de absorgao 9 deriva do fato deste ser constitufdo de 
fibras orientadas que dificultam ate certo ponto a absorgao e distribui?ao de 
liquidos pelo nucleo absorvente 8, aumentando o tempo de absorgao de 
liquidos pelo nucleo absorvente 8, bem como a probabilidade de ocorrencia 
}- ■» de pontos de saturagao no dito nucleo 8^ 

15 Assim, podem ocorrer vazamentos no absorvente intimo 1. 

Um outro problema encontrado no papel tipo "wet laid" e que a 
superficie deste apresenta certa impermeabilidade em razao do processo de 
fabrica^ao, dificultando a sua aplicagao na fabricagao da folha de absorgao 9. 

Ainda, um problema adicional do papel tipo "wet laid" e que este 
20 material apresenta certa rigidez, causando desconforto para a usuaria do 
absorvente 1, sendo portanto desaconselhavel o uso deste papel em absor- 
ventes fntimos 1 sem o devido preparo. 

Assim, a fim de solucionar os problemas decorrentes do uso do 
papel "wet laid" mencionados acima, e previsto um metodo de fabrica?ao 
25 para o absorvente 1 que preve etapas de embossamento e perfura9ao do 
nucleo absorvente 8, viabilizando o uso deste tipo de papel. 

Conforme pode ser visto na figura 3, a folha de absorgao 9 e 
dividida em tres porfoes: uma central A e duas laterals B. A porgtao central 
A compreende uma faixa central longitudinal de aproximadamente 2 / 4 da lar- 
30 gura da folha 9. As por?6es laterais B, sao formadas pelas laterais longitu- 
dinais da folha 9. 

Para a fabricagao do nucleo absorvente 8 e prevista, inicial- 
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mente uma etapa de jateamento de adesivo sobre uma superffcie interna da 
folha de absorgao 9. O processo de aplica^ao de adesivo sobre a folha de 
absorgao 9 e tambem conhecido como "spray hot melt H , sendo usado um 
material adesivo termoplastico. 
5 A quantidade de material adesivo a ser aplicado sobre a super- 

ffcie interna da folha de absorgao 9 deve ser de 0,01 g a 1,00g para cada 
uma das folhas 9, sendo que a quantidade preferencial e de 0,30g a 0,40g. 

Sobre a camada de adesivo e aplicada uma camada de material 
superabsorvente 10, em si conhecido da tecnica e em forma de granulos, 
10 devendo ser distributda uniformemente sobre a camada de adesivo. 

Em seguida, a folha de absorgao 9 deve ser dobrada de modo 
que as duas por?6es laterais B se fechem sobre a porgao central A, cobrin- 
do a camada de material superabsorvente 10 aderida a superffcie interna, 
ficando assim a camada de material superabsorvente 10 protegida pela dita 
15 folha de absor9ao 9. 

Preferencialmente, vista de perfil, a dobra da folha de absor^ao 
9 deve ser substancialmente em "C" (vide figura 3), podendo assumir um 
perfil em "G" ou podendo ainda assumir perfis diferenciados, porem equi- 
valentes aos preferenciais. - 
20 Conforme pode ser visto na figura 3, as extremidades das por- 

oses laterais B se encontram quando estao dobradas, sendo dispensada a 
fixagao de uma extremidade a outra, uma vez que o proprio adesivo mantem 
as por$6es laterais B fechadas sobre a porgao A. 

Preferencialmente, a face do nucleo 8 onde as laterais B da fo- 
25 lha de absor?ao 9 se encontram, deve ser posicionada de tal maneira que 
fique voltada para o lado da camada inferior impermeavel 3 do absorvente 1 . 

Uma vez dobrada a folha de absor^ao 9, o nucleo absorvente 8 
deve passar por uma etapa simultanea de embossamento e perfuragao. 

O embossamento do material e uma tecnica conhecida e pode 
30 ser aplicado de forma planar ou em corte, ou de outra forma equivalente. Tal 
tecnica aumenta a superffcie de contato da folha de absor?ao 9 e, portanto 
aumenta o poder de absor?ao do nucleo absorvente 8. 
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O embossamento e aplicado atraves de dois cilindros embossa- 
dores, um superior e um inferior, sendo que cada um deles tern uma super- 
ffcie com um relevo formado por dentes de formato especffico. Tal relevo 
sera transferido ao material a ser embossado ou seja, no presente caso sera 
5 transferido ao nucleo absorvente 8 durante o embossamento. Ainda confor- 
me conhecido da tecnica, uma medida que deve ser considerada no proces- 
so de embossamento e chamada a faixa de profundidade. Esta medida re- 
vela o quanto a borda extrema de um dente ou relevo de um cilindro supera 
a borda extrema do dente do relevo do outro cilindro. 

10 O tipo de embossamento preferencialmente aplicado ao nucleo 

absorvente e conhecido da tecnica como "side x side centered". Conforme 
pode ser visto na figura 4, neste tipo de embossamento o cilindro superior 
aplica uma demarcagao 40 posicionada entre tres demarca96es 41 aplica- 
das pelo cilindro inferior. ' 

15 A dita faixa de profundidade usada na presente invengao deve 

se situar entre 0,762 a 1,016 mm(0 ( 030 a 0,040 polegadas), sendo prefe- 
rencialmente de 0,035 (0,889 mm). A velocidade do embossamento deve 
ser preferencialmente de 9,144 m por minuto (30 pes por minuto). 

-Conforme pode ser visto nas figures- 5- e 6, o embossamento 

20 aplicado ao nucleo absorvente 8 modifica a superffcie da folha de absor?ao 
9 a fim de que esta apresente um padrao uniforme de eleva?6es E que se 
projetam a partir da dita superffcie da folha 9. Cada uma destas eleva?6es E 
tern um perfil substancialmente triangular, onde um dos lados tern uma ele- 
va?ao gradual em rampa R e o lado oposto tern uma elevagao mais abrupta 

25 formando uma parede P substancialmente perpendicular a superffcie da fo- 
lha 9. 

O tipo de embossamento deschto acima provoca o apareci- 
mento de um determinado numero de furos (nao mostrados) na superffcie S 
do nucleo absorvente 8, possibilitando desta maneira uma distribuigao ade- 
30 quada do fluido menstrual alem de uma velocidade de absorgao maior, 
mesmo utilizando-se o papel tipo "wet laid" na fabricagao do nucleo 8. 

Os ditos furos sao criados no ponto onde a base da parede P se 
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encontra com a superffcie da folha 9, ja que nesta regiao ocorre a elevagao 
da pressao superficial do papel da folha 9 e provocando o rompimento de 
suas fibras provocando pequenos rasgos no material e o aparecimento dos 
ditos furos. 

5 A existencia dos granulos do superabsorvente 10 contidos den- 

tro do nucleo absorvente 8, ainda contribui para o aparecimento dos ditos 
furos, uma vez que tais granulos atritam-se com a folha de absorgao 9 pro- 
vocando os furos no papel. 

Preferencialmente, a aplica?ao do embossamento ao nucleo 
10 absorvente 8 deve ser tal que as ditas paredes P fiquem posicionadas lon- 
gitudinalmente em relagao ao eixo longitudinal do absorvente 1. Tal posicio- 
namento das paredes P, ira fazer com que o fluido menstrual se espalhe 
mais longitudinalmente ao longo do nucleo absorvente 8, sendo drenado 
pelo material superabsorvente 1 0 atraves dos furos. 
15 A presenga do material superabsorvente 10 na borda do furo 

ainda contribui para a melhor absorgao do fluido menstrual, pois o contato 
direto com este material 10 provoca a absorgao mais rapida do fluido. 

A distribuigao das eleva?6es E sobre a superffcie do nucleo ab- 
sorvente 8 deve ser da seguinte forma: cada cm 2 deve compreender em tor- 
20 no de 8 a 15 elevagoes em sua superficie superior e a mesma quantidade 
de elevagoes E em sua superficie inferior. Preferencialmente, cada cm 2 
deve ter 12 elevagoes na superficie superior e 12 elevagoes na superficie 
inferior do nucleo absorvente 8. 

A distribuigao de furos deve ser de 2 a 15 furos por cm 2 nas su- 
25 perffcies superior e inferior do nucleo 8, sendo que a distribuigao preferen- 
cial para os furos deve ser de 6 furos por cm 2 nas ditas camadas superior e 
inferior do nucleo 8. 

Dentre as vantagens atingidas a partir do metodo de fabrica?ao 
descrito acima, alem da economia substancial no custo do material para fa- 
30 bricagao do absorvente 1 , destacam-se: 

A perfura?ao da folha de absorgao 9 do nucleo absorvente 8, 
conforme ja descrito, faz com que o material superabsorvente 10 fique par- 
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cialmente exposto, fazendo com que o liquido que atinge o dito nucleo ab- 
sorvente 8 seja diretamente absorvido pelo material superabsorvente 10, 
secando rapidamente a camada superior permeavel 2 bem como a camada 
de transferencia 7 e provendo um maior conforto para a usuaria do absor- 
vente intimo 1 . 

A perfura?ao do nucleo absorvente 8 oferece uma melhor ab- 
sorgao e distribuigao do liquido, reduzindo a possibilidade de vazamentos 
do absorvente 1, alem de deixar o papel "wet laid" com maior flexibilidade, 
uma vez que a perfura?ao quebra as fibras orientadas deste material. 

A perfuragao ainda quebra a impermeabilidade encontrada na 
superficie do papel M wet laid", oferecendo um nucleo absorvente 8 com me- 
lhor absorgao de liquidos. 

Uma vantagem adicional da presente inven?ao, e que o embos- 
samento em conjunto com a perfuragao, resulta fern um nucleo absorvente 8 
e consequentemente um absorvente 1 com espessura ligeiramente mais 
grossa quando comparado aos absorventes ultra-finos do estado da tecnica, 
oferecendo uma maior sensagao de seguranga para a usuaria. 

Tendo sido descrito um exemplo de concretizagao preferido, 
deve ser entendido que o escopo da presente invengao abrange outras 
possfveis variagoes, sendo limitado tao somente pelo teor das revindica- 
tes apensas, ai incluidos os possiveis equivalentes. 
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REIVINDICAQOES 

1. Absorvente intimo (1) compreendendo; 
uma camada superior (2) permeavel a liquidos, 
uma camada inferior (3) impermeavel a liquidos, e 

5 o absorvente (1) sendo caracterizado pelo fato de compreender 

uma camada de transferecia (7) e um nucleo absorvente (8) que, por sua 
vez, inclui uma folha de absorgao (9) e material superabsorvente (10) aderi- 
do a uma superficie interna da folha (9), a dita folha (9) tendo as laterais 
longitudinals dobradas sobre a sua superficie interna e sendo fabricada em 
10 papel tipo "wet laid". 

2. Absorvente de acordo com a reivindicagao 1 caracterizado 
pelo fato de o nucleo absorvente (8) ser embossado e perfurado. 

3. Absorvente de acordo com a reivindicagao 2, caracterizado 
pelo fato de o embossamento char uma pluralidade de elevagoes (E) na su- 

15 perficie do nucleo absorvente (8), as elevagoes (E) compreendendo perfil 
substancialmente triangular tendo um lado em elevagao gradual (R) e um 
lado oposto em elevagao abrupta (P), a elevagao (P) sendo posicionada 
paralelamente em relagao ao eixo longitudinal do nucleo absorvente (8). 

4. Absorvente de acordo com a reivindicagao 2 ou 3, caracteri- 
20 zado pelo fato de o embossamento compreender 8 a 1 5 elevagoes por cm 2 

tanto na parte superior como na parte inferior. 

5. Absorvente de acordo com a reivindicagao 2, caracterizado 
pelo fato de o nucleo absorvente (8) compreender 2 a 1 5 furos por cm 2 tanto 
na parte superior como na parte inferior. 

25 6. Nucleo absorvente (8), particularmente um nucleo absorvente 

(8) para um absorvente intimo (1), caracterizado pelo fato de compreender 
uma folha de absorgao (9) e material superabsorvente (10), o material su- 
perabsorvente (10) aderido a uma superficie interna da folha (9), a dita folha 

(9) tendo as laterais longitudinais dobradas sobre a sua superficie interna e 
30 sendo fabricada em papel tipo f, wet laid". 

7. Nucleo de acordo com a reivindicagao 6, caracterizado pelo 
fato de ser embossado e perfurado. 
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8. Nucleo de acorclo com a rei vindicate* 7, caracterizado pelo 
fato de o embossamento criar uma pluralidade de elevagoes (E) na superfi- 
cie do nucleo absorvente (8), as elevagoes (E) compreendendo perfil subs- 
tancialmente triangular tendo um lado em elevagao gradual (R) e urn lado 
oposto em elevagao abrupta (P), a elevagao (P) sendo posicionada parale- 
lamente em relagao ao eixo longitudinal do dito nucleo (8). 

9. Nucleo de acordo com a reivindicagao 7 ou 8, caracterizado 
pelo fato de o embossamento compreender 8 a 1 5 elevagoes por cm 2 tanto 
na parte superior como na parte inferior. 

10. Nucleo de acordo com a reivindicagao 7, caracterizado pelo 
fato de compreender 2 a 1 5 furos por cm 2 tanto na parte superior como na 
parte inferior. 

1 1 . Metodo de fabricagao de nucleo absorvente (8), particular- 
mente um nucleo absorvente (8) para um Absorvente fntimo (1), o absor- 
vente (1) compreendendo: 

uma camada superior (2) permeavel a liquidos, 
uma camada inferior (3) impermeavel a liquidos, 
o metodo sendo caracterizado pelo fato de compreender as eta- 
pas de: 

- jateamento de material adesivo sobre uma folha de papel do 
tipo "Wet laid" a folha sendo adequada para fabricagao de um nucleo ab- 
sorvente (8); 

- aplicagao de material superabsorvente (10) sobre o material 

adesivo; 

- dobramento da folha de papel formando o dito nucleo absor- 
vente (8); e 

- embossamento e perfuragao do nucleo absorvente (8). 

12. Metodo de acordo com a reivindicagao 11, caracterizado 
pelo fato de o material adesivo ser termoplastico. 

13. Metodo de acordo com a reivindicagao 11, caracterizado 
pelo fato de o embossamento criar uma pluralidade de elevagoes (E) na su- 
perficie do nucleo absorvente (8), as elevagoes (E) compreendendo perfil 
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substancialmente triangular tendo um lado em elevacao gradual (R) e urn 
lado oposto em elevacao abrupta (P), a elevacao (P) sendo posicionada 
paralelamente em relacao ao eixo longitudinal do dito nucleo absorvente (8). 
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FIG2 
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RES U MO 

Patente de Invencao: "ABSORVEIMTE INTIMO, NUCLEO ABSORVENTE E 
METODO DE FABRICACAO DE NUCLEO ABSORVENTE". 

A presente invencao refere-se a um absorvente fntimo (1), parti- 
cularmente a um absorvente fntimo feminino (1) ultra-fino. Os absorventes 
ultra-finos conhecidos da tecnica sao constitufdos de um nucleo absorvente 
(8) envolto por uma camada superior (2) permeavel adaptada para entrar 
em contato com o corpo da usuaria, e por uma camada inferior (3) imperme- 
avel cooperante com a sua calcinha. Um dos objetivos da presente invencao 
e prover um absorvente fntimo (1) ultra-fino, utilizando-se papel do tipo "wet 
laid" na fabricacao de um nucleo absorvente, substituindo o papel "air laid". 
Tal objetivo e alcancado atraves de um absorvente fntimo (1) compreenden- 
do uma camada superior (2) permeavel a Ifquidos, uma camada inferior (3) 
impermeavel a Ifquidos, uma camada de transferencia (7) e um nucleo ab- 
sorvente (8) que, por sua vez, inclui uma folha de absorcao (9) e material 
superabsorvente (10) aderido a uma superffcie interna da folha (9), a dita 
folha (9) tendo as laterais longitudinals dobradas sobre a sua superffcie in- 
terna e sendo fabricada em papel tipo "wet laid". 

Um outro objetivo da presente e fabricar um nucleo absorvente 
(8) utilizando-se papel do tipo "wet laid" em substituicao ao papel "air laid". 
Tal objetivo e alcancado atraves de um nucleo absorvente (8), particular- 
mente um nucleo absorvente (8) para um absorvente fntimo (1), compreen- 
dendo uma folha de absorcao (9) e material superabsorvente (10), o materi- 
al superabsorvente (10) aderido a uma superffcie interna da folha (9), a dita 
folha (9) tendo as laterais longitudinals dobradas sobre a sua superffcie in- 
terna e sendo fabricada em papel tipo "wet laid". 

Ainda e previsto um metodo de fabricacao de um nucleo absor- 
vente (8) que compreende uma folha de absorcao (9) e material superab- 
sorvente (10). 



TNST1TUTO NACIONAL OA PROPRJ KHADE INDUSTRIAL 

CERTIFICO que a presente fotoc6pia, em numero de uma, 
Reproduz fielmente o documento arquivado neste institute) 

Rio de Janeiro, 17 de Maio de 2001 



jLORIATtB&INA COSTA 
Tecnico III-3Mat 4491 19 
DIRPA/NUCAD. 



